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Przeznaczenie

Opisywana szlifierka kgtowa Black & Decker jest
przeznaczona do ciecia metali i betonu przy uzyciu
odpowiedniego rodzaju tarcz. Urzadzenie to nie nadaje
sie do zastosowan profesjonalnych.

Zasady bezpiecznej pracy
Uwaga! Aby zminimalizowac¢ ryzyko powstania
pozaru, porazenia prgdem elektrycznym,
uszkodzenia ciafa i szk6d materialnych, w trakcie
postugiwania si¢ narzedziem zasilanym z sieci
elektrycznej, nalezy zachowaé podstawowe
Srodki ostroznos$ci, wtgcznie z ponizszymi.

* Przed rozpoczeciem pracy narzedziem
przeczytaj uwaznie catg instrukcje obstugi.

« Zachowaj instrukcje obstugi do p6zniejszego
uzycia.

*  Wyjmij wtyczke z gniazda przed podjeciem
jakichkolwiek czynno$ci regulacyjnych,
serwisowych lub napraw.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci
Brak porzadku w miejscu pracy moze przyczynié sie
do wypadku.

Zwro¢ uwage na warunki w jakich

pracujesz

Nie narazaj elektronarzedzia na dziatanie deszczu. Nie
wolno uzywac elektronarzedzi przy zwigkszonej wilgot-
noéci i w mokrym otoczeniu. Dbaj o dobre oSwietlenie
miejsca pracy. Nie uzywaj elektronarzedzi w miejscach
zagrozonych pozarem lub wybuchem, na przyktad
w poblizu palnych cieczy i gazéw.

Nie pozwalaj na zblizanie sie dzieci

Nie pozwalaj dzieciom, osobom postronnym i zwierze-
tom zbliza¢ sie do miejsca pracy ani dotyka¢ narzedzia
lub przewodu zasilajgcego.

Zatéz odpowiedni stroj

Nie zaktadaj luznych ubran i bizuterii, poniewaz mogg
one zostac¢ pochwycone przez ruchome czesci. W cza-
sie pracy na otwartym powietrzu najlepiej no$ pokryte
guma rekawice i obuwie z podeszwg antypo$lizgowa.
Do zabezpieczenia diugich wtoséw uzywaj czepka
ochronnego.

Srodki ochrony osobistej

Zawsze zaktadaj okulary ochronne. Zaktadaj maske
ochronng na twarz lub przeciwpytowa, gdy istnieje praw-
dopodobienstwo pylenia lub sypania sie wiér w czasie
pracy. Nalezy stosowac¢ ochrone stuchu.

Ochrona przed porazeniem pradem
elektrycznym

Unikaj bezposredniej stycznoéci z powierzchniami uzie-
mionymi lub zerowanymi (np. rurociggami, kaloryferami,
kuchenkami i urzgdzeniami chtodniczymi). Ochrona
przeciwporazeniowa moze by¢ dodatkowo zwiekszona
poprzez zastosowanie wysokoczutych (30 mA /30 mS)
wytgcznikow réznicowoprgdowych (RCD).
Zachowaj stabilng pozycje

Nie wychylaj sie i przyjmij stabilng pozycje, aby zawsze
zachowywac rébwnowage.

Zachowaj czujnosé

Patrz uwaznie gdy pracujesz. Kieruj sie zdrowym
rozsgdkiem. Nie uzywaj elektronarzedzi, jezeli jeste$
zmeczony.

Zamocuj obrabiany element

Uzyj zaciskow albo imadta do przytrzymania obrabianego
elementu. To zwieksza bezpieczenstwo i pozwala na
obstuge urzadzenia obiema rekami.

Przylacz urzadzenia odprowadzajace
pyt

Jesli sprzet jest przystosowany do przytgczenia urza-
dzen odprowadzajgcych i zbierajgcych pyt upewnij sie,
czy sg one przytgczone i wtasciwie uzytkowane.
Usun wszelkie klucze i narzedzia do
regulaciji

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zawsze upewnij
sie czy zostaty usuniete wszystkie klucze i narzedzia
do regulaciji.

Przediuzacze

Przed kazdym uzyciem kontroluj stan przedtuzacza.
Jesli jest uszkodzony zastgp go nowym. Do pracy
elektronarzedziem na wolnym powietrzu uzywaj tylko
przedtuzacza przystosowanego do stosowania poza
pomieszczeniami zamknietymi. Stosowanie przedtuza-
czy Black & Decker o dtugosci do 30 m nie powoduje
strat mocy.

Uzywaj odpowiednich narzedzi
Przeznaczenie narzedzia jest opisane w tej instrukcji
obstugi. Nie przecigzaj matych elektronarzedzi ani przy-
stawek poprzez wykonywanie nimi prac przeznaczonych
dla narzedzi profesjonalnych. Urzgdzenie pracuje lepiej
i w sposbéb bezpieczny, jesli jest obcigzane zgodnie
z przeznaczeniem. Nie przecigzaj elektronarzedzia. Nie
uzywaj narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem, na przy-
ktad pilarki tarczowej do obcinania gatezi i wycinki.
Uwaga! Uzywanie jakichkolwiek akcesoriow iprzy-
stawek lub wykonywanie prac innych, niz zgodne
z przeznaczeniem opisanym w tej instrukcji obstugi,
stanowi ryzykouszkodzenia ciata.

Sprawdzaj czy czesci nie sg
uszkodzone

Przed rozpoczeciem pracy skontroluj, czy narzedzie lub
przewdd zasilajgcy nie sg uszkodzone. Sprawdz czy
czesciruchome sg wtasciwie zamontowane i sprawne,
czy nie ma pekniec¢, uszkodzen oston i przetgcznikdéw
oraz skontroluj wszelkie elementy mogace mieé¢ wptyw
na prace narzedzia. Upewnij sie, Ze urzadzenie dziata
poprawnie i moze pracowac zgodnie z przeznaczeniem.
Nie wolno uzywac elektronarzedzi, jesli ktdrakolwiek
z czesci jest uszkodzona lub niesprawna. Nie wolno
uzywac elektronarzedzi z uszkodzonym wytgcznikiem.
Wszelkie naprawy i wymiany czesci zlecaj Autoryzo-
wanemu Serwisowi. Nigdy nie wykonuj jakichkolwiek
napraw samodzielnie.

Wyjmij wtyczke z gniazda

Wyjmij wtyczke z gniazda, jesli urzadzenie pozostaje
nie uzywane, przed dokonaniem jakiejkolwiek wymiany
czesci, akcesoridw lub przystawek oraz dokonywaniem
napraw.



Unikaj przypadkowego wiaczenia

Przy przenoszeniu narzedzia nie trzymaj palca na wy-
taczniku. Przed wtozeniem wtyczki do gniazda upewnij
sie, ze narzedzie jest wytgczone.

Nie niszcz przewodu

Nie wolno podnosi¢ narzedzia za przewdd zasilajgcy
ani ciggng¢ za niego aby wyja¢ wtyczke z kontaktu.
Chron przewod zasilajacy przed kontaktem z gorgcymi
elementami, olejami i ostrymi krawedziami.

Przechowywanie narzedzi

Gdy narzedzie nie jest uzywane, nalezy przechowywac je
w miejscu suchym i poza zasiegiem dzieci - zamkniete lub
wystarczajgco wysoko.

Utrzymuj narzedzia w dobrym stanie
Zadbane narzedzia o czystych i ostrych elementach
tnacych pozwalajg na bezpieczng i wydajng prace. Kon-
serwacje i wymiany akcesoriéw nalezy przeprowadzaé
zgodnie ze wskazéwkami zamieszczonymi w instrukcji
obstugi. Uchwyty i wytgczniki muszg by¢ zawsze czyste,
wolne od olejéw i smardw.

Naprawy

Opisywane elektronarzedzie spetnia normy bezpieczen-
stwa. Napraw mogg dokonywac tylko osoby wykwalifiko-
wane i przy uzyciu oryginalnych czeéci zamiennych. Nie
stosowanie sie do tej zasady moze by¢ niebezpieczne
dla uzytkownika.

Ochrona przed porazeniem pradem
elektrycznym

Opisywane elektronarzedzie jest podwdjnie
|:| izolowane, dlatego nie ma potrzeby
stosowania dodatkowego uziemienia.
Zawsze upewnij sie, ze napiecie zasilania
jest zgodne z podanym na tabliczce
Znamionowe;j.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania szlifierek
katowych

Przed rozpoczeciem pracy narzedziem
przeczytaj instrukcje obstugi.

W czasie pracy opisywanym narzedziem
nos okulary ochronne albo gogle.

Stosuj ochrone stuchu w czasie pracy.

D

« Zawsze uzywaj ochrony oczu i uszu w czasie
pracy opisywanym elektronarzedziem.

* Nalezy uzywac sprzetu ochrony osobistej
takiego jak maska przeciwpytowa, rekawice,
hetm i fartuch.

+ Nie tnij szlifierkg katowg metali lekkich
o wiekszej niz 80% zawartosci magnezu,
poniewaz tego typu metale sg tatwopalne.

» Uzywaj tylko tarcz szlifierskich i thgcych oraz
innych akcesoridw, ktére sg zalecane w tej
instrukciji.

+ Upewnij sie, ze maksymalna predkos¢ do
jakiej sg dostosowane tarcze jest wyzsza niz
predkos¢ obrotowa szlifierki bez obcigzenia.

* Nie wolno uzywac¢ tarcz o wymiarach inne niz
podane w tabeli z danymi technicznymi. Nie
stosuj dodatkowych podktadek albo przejscidéwek
aby dokona¢ niedozwolonych przerébek w celu
uzycia tarcz Sciernych o duzych srednicach.

* Nie tnij elementéw, ktérych grubos¢ jest wieksza
niz maksymalna gteboko$¢ ciecia tarczy.

* Nie uzywaj tarcz tngcych do szlifowania.

* Przed kazdym uzyciem kontroluj stan tarczy. Nie
uzywaj tarcz rozwarstwionych, potamanych lub
w inny sposdb uszkodzonych.

+ Upewnij sie, ze wszelkie akcesoria sg
zamontowane zgodnie z instrukcjg producenta.

* Przed uzyciem sprawdz czy tarcza Scierna
jest poprawnie zamocowana i przykrecona.

W bezpiecznej pozycji wtgcz urzadzenie bez
obcigzenia na 30 sekund. Obserwuj prace
urzgdzenia a w razie wystgpienia silnych
drgan lub innych nieprawidtowosci natychmiast
wytgcz narzedzie. W takim przypadku
skontroluj narzedzie aby wykry¢ przyczyne
nieprawidtowosci.

» Sprawdz, czy zamontowane sg wszystkie
podktadki dotgczone do materiatéw Sciernych
przez ich producenta.

+ Uzywajgc szczotek doczotowych z gwintem
nalezy sprawdzi¢, czy gwint jest wystarczajgco
dtugo w stosunku do dtugosci wrzeciona.

* Nie wolno uzywac narzedzia bez ostony.

» Sprawdz czy obrabiany element jest
odpowiednio podparty.

* Nie wywieraj nacisku bocznego na tarcze
szlifierskie i thace.

* Upewnij sie, ze powstajgce iskry nie stworzg
niebezpieczenstwa, na przyktad trafiajgc w inne
osoby albo podpalajgc substancje palna.

+ Zachowaj ostroznosc, poniewaz tarcza obraca
sie jeszcze przez pewien czas po wytgczeniu
urzgdzenia.

+ Dbaj o droznos¢ otwordéw wentylacyjnych
podczas pracy w warunkach silnego zapylenia.
Przed kazdym czyszczeniem z pytu odtgcz
narzedzie od zasilania. Uwazaj aby nie
uszkodzi¢ wewnetrznych czesci - uzywaj
miekkiej szczotki albo suchej szmatki, nie
uzywaj przedmiotow metalowych.

» Z tarczami szlifierskimi nalezy obchodzi¢
sie uwaznie i przechowywac je zgodnie
z zaleceniami producenta, zawsze przechowuj
tarcze w suchym miejscu.

Wyposazenie

Opisywane narzedzie wyposazone jest w kilka lub
wszystkie z ponizszych elementdw.

1. Wylgcznik

2. Uchwyt boczny

3. Blokada wrzeciona

4. Ostona



Montaz
Uwaga! Przed rozpoczeciem montazu upewnic sie,
czy narzedzie jest wytgczone i wtyczka zasilania jest
odtaczona.

Montaz i demontaz ostony (Rys. A i B)

Montaz

* Potozyé¢ narzedzie na stole z wrzecionem (5)
skierowanym do gory.

* Przetozy¢ podktadke sprezystg (6) przez
wrzeciono i umiesci¢ na wystepie (7).

* Umiesci¢ ostone (4) na narzedziu, jak pokazano
na rysunku.

* Przetozy¢ kotnierz (8) przez wrzeciono
i potozy¢ skierowane wypustami w kierunku
ostony. Otwory w kotnierzu majg pokrywacé sie
z otworami na Sruby.

« Zamocowac kotnierz srubami (9). Upewnij sie
czy $ruby sg mocno dokrecone i czy ostone
mozna obracadé.

Demontaz

* Odkreci¢ srubokretem $ruby (9).

+ Zdjgc kotnierz (8), ostone (4) i podktadke
sprezystg (7). Czesci przechowuj w
bezpiecznym miejscu.

Uwaga! Nie wolno uzywa¢ narzedzia bez ostony.

Montaz uchwytu bocznego
*  Wkreci¢ uchwyt boczny (2) w otwér montazowy
w narzedziu.

Uwaga! Zawsze uzywaj uchwytu bocznego.

Montaz i demontaz tarcz szlifierskich
lub tnacych (Rys. C - E)

Zawsze uzywaj tarczy przeznaczonej do danej pracy.
Uzywaj tylko tarcz o wiasciwej Srednicy i wielkosci
otworu tarczy (patrz dane techniczne).

Montaz

+ Zamontowac ostone postepujgc zgodnie
Z powyzszg instrukcja.

» Umiesci¢ pierscien wewnetrzny (10) na
wrzecionie (5), jak pokazano na rysunku (Rys.
C). Upewnic sie, ze pierscien jest umiejscowiony
prawidtowo i przylega gtadkg strong do oski.

* Natozy¢ tarcze (11) na wrzeciono (5), jak
pokazano na rysunku (Rys. C). Jesli tarcza
posiada uwypuklenie na srodku (12), powinno
znajdowac sie ono od strony pierscienia
wewnetrznego.

+ Upewnic sie czy tarcza jest prawidtowo
umieszczona na pierscieniu wewnetrznym.

* Natozy¢ nakretke zewnetrzng (13) na wrzeciono.
Jesli montowana jest tarcza szlifierska, wypukty
$rodek nakretki zewnetrznej musi by¢ skierowany
do wewnatrz (A na Rys. D). Je$li montowana

jest tarcza tngca, wypukly srodek nakretki
zewnetrznej musi by¢ skierowany na zewnatrz (B
na Rys. D).

» Trzymajac wcisnietg blokade wrzeciona (3)
dokreci¢ nakretke zewnetrzng przy uzyciu klucza
specjalnego z dwoma trzpieniami (14) (Rys. E).

Demontaz

» Trzymajac wcisnietg blokade wrzeciona (3)
odkreci¢ nakretke zewnetrzng (13) przy uzyciu
klucza specjalnego z dwoma trzpieniami (14)
(Rys. E).

» Zdjg¢ nakretke zewnetrzng (13) i tarcze (11).

Montaz i demontaz tarcz polerskich
(Rys. EiF)

Do polerowania potrzebna jest specjalna podktadka.
Podktadki mozna naby¢ u miejscowego sprzedawcy
sprzetu Black & Decker.

Montaz

» Umiesci¢ pierscien wewnetrzny (10) na
wrzecionie (5), jak pokazano na rysunku (Rys.
F). Upewni¢ sie, ze pierscien jest umiejscowiony
prawidtowo i przylega gtadkg strong do oski.

» Natozy¢ podktadke (15) na wrzeciono.

* Natozyc tarcze polerska (16) na podktadke.

» Umiesci¢ nakretke zewnetrzng (13) na wrzecionie
tak, aby gtadka strona przylegata do tarczy.

» Trzymajac wcisnietg blokade wrzeciona (3)
dokreci¢ nakretke zewnetrzng przy uzyciu
klucza specjalnego z dwoma trzpieniami (14)
(Rys. E). Upewnic sie, ze nakretka zewnetrzna
zostata zamontowana poprawnie oraz tarcza
przylega do podktadki.

Demontaz

« Trzymajac wcidnietg blokade wrzeciona (3)
odkreci¢ nakretke zewnetrzng (13) przy uzyciu
klucza specjalnego z dwoma trzpieniami (14)
(Rys. E).

+ Zdjg¢ nakretke zewnetrzng (13), tarcze polerskg
(16) i podktadke (15).

Eksploatacja
Uwaga! Pozwdl narzedziu pracowaé we witasnym
tempie. Nie przecigzaj narzedzia.

» Ostroznie obchodz sie z przewodem
zasilajgcym aby unikng¢ przeciecia go.

+ Badz przygotowany na pojawienie si¢ iskier,
kiedy tarcza dotknie obrabianego elementu.

» Ustawiaj narzedzie w takiej pozycji, w ktorej
ostona zapewnia optymalna ostone tarczy.

Wiqczanle i wylagczanie
Aby wigczy¢ przesun wytgcznik (1) do przodu.
Pamietaj, ze narzedzie bedzie pracowato po
puszczeniu wytgcznika.
* Aby wylgczy¢ nacisnij tylng cze$¢ wytgcznika.



Uwaga! Nie wytgczaj obcigzonego urzadzenia.

Wskazowki praktyczne
+ Trzymaj mocno narzedzie jedng rekg za uchwyt
boczny a drugg za uchwyt gtéwny.
* W czasie szlifowania utrzymuj kat ok. 15°
pomiedzy tarczg a szlifowang powierzchnia.

Konserwacja

Opisywane elektronarzedzie zostato zaprojektowane
tak, aby zapewni¢ dtugoletnig, prawie bezobstugowg
prace urzadzenia. Aby dtugo cieszy¢ sie wtasciwg pracg
urzgdzenia nalezy odpowiednio z nim postepowac
i regularnie czyscic.

Uwaga! Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych wytgczy¢ narzedzie i wyja¢ wtyczke
z gniazda.

* Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne przy
uzyciu miekkiej szczotki albo suchej $ciereczki.

* Regularnie czysci¢ obudowe przy uzyciu
wilgotnej Sciereczki. Nie uzywac preparatéw do
szorowania i zawierajgcych rozpuszczalniki.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpadow. Opisywanego
produktu nie wolno utylizowaé¢ razem
ze zwyktymi Smieciami z gospodarstw
domowych.

Gdy okaze sie, ze konieczna jest wymiana posiadanego
narzedzia Black&Decker lub nie bedzie sie go wiecej
uzywac, nie nalezy wyrzucaé go razem ze Smieciami
z gospodarstwadomowego. Nalezy przekazac¢ produkt
do punktu selektywnej zbiérki odpadéw.

Selektywna zbiérka zuzytych produktow
%(:9 i opakowan pozwala na powtdrne
wykorzystanie uzytych materiatow. Powtérne
uzycie materiatow pomagachroni¢ srodowisko

naturalne przez zanieczyszczeniem
i zmniejsza zapotrzebowanie na surowce.

Lokalne prawodawstwo moze zapewniaé mozliwos¢
selektywnej zbiorki zuzytych sprzetéow elektrycznych,
poprzez pozostawienie ich w punktach na miejskich
wysypiskach $mieci lub u sprzedawcy przy zakupie
nowego sprzetu.

Black&Decker zapewnia mozliwos¢é zbiorki
i recyklingu swoich produktow po zakorczeniu okresu
eksploatacji. Aby skorzystac z tej mozliwosci prosimy
zwréci¢ urzgdzenie do jednego z autoryzowanych
przedstawicieli serwisowych, ktéry odbierze je od
Panstwa w naszym imieniu.

Adres najblizszego autoryzowanego przedstawiciela
serwisowego otrzymajg panstwokontaktujgcsie z lokalnym
biurem Black&Decker, ktérego adres jest zamieszczony
w tej instrukcji. Lista autoryzowanych przedstawicieli
serwisowych Black&Decker orazinne informacje natemat
naszego serwisu posprzedaznego dostepne sg na stronie
internetowej: www.2helpU.com

Dane techniczne

AST6 CD105 CD110 CD115
Napiecie zasilania V,. 230 230 230 230
Moc elektryczna W 701 701 701 710
Predkos¢
bez obcigzenia min' 10,000 10,000 10,000 10,000
Srednicatarczy mm 115 115 100 115
Srednica otworu mm 22 22 16 22
Maksymalna grubos¢ tarczy

tarcze

szlifierskie mm 6 6 6 6

tarcze tngce mm 3.5 3.5 3.5 3.5
Wrzeciono M14 M14 M10 M14

Waga kg 2.1 2.1 2.1 2.1

Deklaracja zgodnosci UE
AST6/CD105/CD110/CD115
Black & Decker oswiadcza, ze szlifierki AST6/CD105/
CD110/CD115 spetniajg normy:
98/37/EC, 89/336/EEC, EN 50144, EN 55014, EN
61000
L, (ci$nienie akustyczne) 89.9 dB(A), L,,,,
(moc akustyczna) 102.9 dB(A), wibracje dziatajgce
na rece / ramiona < 2.5 m/s?
Kevin Hewitt

K' 3 g %; Dyrektor Techniczny

Spennymoor, County Durham DL16 6JG,
Wielka Brytania
Rk budowy szlifierki CD105 - 2008



Black&Decker

Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu,
zgodnie z warunkami techniczno-eksploata-
cyjnymi opisanymi w instrukcji obstugi. Niniejszg
gwarancjg nie jest objete wyposazenie takie,
jak: szczotki, tarcze pilarskie, tarcze Scierne,
wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do nich
dofgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki
produktu spowodowane wadami produk-
cyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po
przedstawieniu przez Klienta w Centralnym
Serwisie Gwarancyjnym reklamowanego
produktu oraz tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;
b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii

faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang
uszkodzonych czesci) w okresie 24 miesiecy
od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczego6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienio-
nymi powyze;j.

5. Koszty wysyiki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem
bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniem
i innym ryzykiem ponosi Klient. W przypadku
odrzucenia roszczenia gwarancyjnego,
produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji
beda usuniete przez Centralny Serwis
Gwarancyjny w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6 a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

zst00090634- 17-12-2008

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko
wymianie bez dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny,
moze by¢ wydany nowy produkt
0 niegorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego odnosnie zasadnosci zgtaszanych
usterek jest decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-

dowane niewtasciwym uzytkowaniem

lub uzywaniem produktu niezgodnie

z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub

przepisami bezpieczenstwa;

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-

dowane przecigzaniem narzedzia, ktore

prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez

Black&Decker;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikdw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty
plomby gwarancyjne lub, ktére byty
naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane
w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze
pilarskie, tarcze szlifierskie, koAcowki
wkrecajgce, noze strugarskie, brzeszczoty,
papier &cierny i inne elementy ulegajagce
naturalnemu zuzyciu.

O
~

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy
handlowe, ktére sprzedaty produkt, nie
udzielajg upowaznien ani gwarancji innych
niz okreslone w karcie gwarancyjnej.

W szczegodlnosci nie obejmujg prawa Klienta
do domagania sie zwrotu utraconych zyskow
w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa
tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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